(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 

(43) Internationales Ver5ffentlichungsdatum 
1. September 2005 (01.09.2005) 




PCT 



lllllllllllliliillllllll^ 

(10) Internationale VerSffentlichungsnummer 

wo 2005/080754 A2 



(51) Internationale Patentklassifikatjon'^: E23P 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCr/DE2005/000222 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

10. Ffebruar2005 (10.02.2005) 



(25) Einrcichungssprache: 

(26) VeroCTentlichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritat: 
10 2004 008 027.5 

19. Februar 2004 (19.02.2004) DE 

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstacaen mit Ausnahme 
von US): MTU AERO ENGINES GMBH [DE/DE]; 
Dachaeur Strasse 665, 80995 MUnchen (DB). 



(72) ErCnder; und 

(75) ErCnder/Anmelder (nur fur US): GLASSER, Amdt 
[DE/DE]; Olchinger Strasse 45. 85221 Dachau (DE). 
UEINRICU, Stefan PE/DE]; Selibertstrasse 7, 82276 
Adelshofen (DE). 

(74) Gemeinsamer Vertreter: MTU AERO ENGINES 
GMBH; Intellectual Property Management (ASI), Post- 
fach 50 06 40, 80976 Miinchen (DE). 

(81) Bestimraungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir 
jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL, 
AM, AT, AU, AZ, B A, BB, BG, BR, B W. BY, BZ, CA, CH, 
CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM, DZ, EC, EE, EG. ES, FI, 
GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, 
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD. 
MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NT, NO, NZ, OM, PG, 

[Fortsetzung aufder nUchsten SeiteJ 



^ (54) Title: METHOD FOR PRODUCING ADAPTED FLOW SURFACES 

E (54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR FERTIGUNG ANGEPASSTER, STROMUNGSTECHNISCHER OBERFLACHEN 

= (57) Abstract: The invention 

relates to a method for producing 
adapted flow surfaces in the area 
of a flow entry edge and/or of a 
flow exit edge of a gas turbine 
blade. The invention comprises 
at least the following steps: a) 

\ / / ^ A 7 creating a nominal milling program 

/l •r \ I / ' for producing flow surfaces in the 

area of a flow enUry edge and/or 
of a flow exit edge for an ideal 
gas turbine blade; b) measuring a 
real gas turbine blade in the area 
of a flow entry edge and/or of 
a flow exit edge of the same; c) 
creating a milling program, which 
is adapted to the real gas turbine 
blade and is used for producing 
flow surfaces in the area of the flow 
entry edge and/or of the flow exit 
edge for the real gas turbine blade, 
whereby measured values, which 
are determined in step b), are used 
for adapting the nominal milling 
program created in step a) into the 
milling program for the real gas 
turbine blade, and; d) producing 

the flow surfaces on the real gas turbine blades in the area of the flow entry edge and/or of a flow exit edge by milling while using 
the milling program created in step c). during which, in a first partial step, material in the area of the flow emiy edge and/or of the 
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flow exit edge is removed by coarse milling, particularly by roughing and, in a following second partial step, the flow entry edge 
and/or flow exit edge are/is automatically chamfered by fine milling, particularly by smoothing. 
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kUrzungen wird auf die ErkiHrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfmdung betrifft cin Vcrfahrcn zur Ferligung angepassler. strOmungslechrascher Oberflachen im Be- 
reich einer Slromungseintritlskanle und/odcr eincr Slrcimungsauslrittskanlc eincr Gaslurbinenschaufel. Das Vcrfahrcn umfassl zu- 
mindest die folgcnden Schrilte: a) Erzcugen eincs Nominalfrasprogramms zur Fcrtigung strSmungstechmschcr Oberflhchen im Be- 
reich einer Stromungseintrittskante und/oder einer Stromungsaustrittskante fur eine ideale Gastuibinenschaufel; b) Vermessen einer 
realen Gaslurbinenschaufel im Bereich einer Stromungseintrittskante und/oder einer Stromungsaustrittskante derselben; c) E™ugen 
eines an die reale Gaslurbinenschaufel angepassten Frasprogramms zur Fertigung stromungstechnischer Oberflachen im Bereich der 
Stremungseintrittskante und/oder der Stromungsaustrittskante fur die reale Gaslurbinenschaufel, wobei im Schntt b) ermittelte Mess- 
werte zur Anpassung des in Schritt a) erzeugten Nominalfrasprogramms in das Frasprogramm fvir die reale Gasturbmenschaufel ver- 
wendet werden- d) Fertigen der stromungstechnischen Oberflachen an der realen Gaslurbinenschaufel n im Bereich der Stromungs- 
eintrittskante und/oder der Stromungsaustrittskante durch Frasen unter Verwendung des in Schritt c) ei^eugten Frasprogramms, 
wobei in einem ersten Teilschritt durch Grobfrasen. insbesondere durch Schruppen, Material im Bereich der Stromungsemtnttskante 
und/oder der Stromungsaustrittskante abgetragen wird, und wobei in einem sich hieran anschliessenden zweiten Teilschntt durch 
Feinfrasen, insbesondere durch Schlichten. die Sti«mungseintriitskante und/oder die Stromungsaustrittskante automaiisch verrundet 
werden. 



